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SKUSKY NAPATOVYM PRETAZENIM A HYDRAULICKE TLAKOVE SKUSKY
vysokotlakych potrubi

Ucel metédy napit'ového pret'azenia:

zvySi sa prevadzkova bezpeénost’a zZivotnost potrubia,
na zaklade vysledkov moéze byt zvySeny maximalny
prevadzkovy tlak starsich potrubi,

kritické defekty su odhalené a rast podkritickych defektov
jezastaveny,

Spicky napati v miestach geometrickych imperfekcii su
odstranené,

zostatkové napéatia z vyroby, zvarania a pokladania
potrubia s odstranené,

preukazanie mechanickej pevnosti a integrity skiusaného
potrubia.
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Postup tlakovania, resp. skusky :

Zariadenia

10 - teplomery, 1

oddelovacie valce ("delitelia”) su vlozené do docéasnych
koncovych komér,

tieto do¢asné komory su privarené na konce skuSaného
Useku potrubia,

potrubie je plnené vodou - oddelovaci valec ("delitel”) tlaceny
vodou tvori ucinné rozhranie a zaistuje riadne vytlacenie
vzduchu z potrubia. Polas celej operacie plnenia sa
zaznamenava objem naplnenej vody,

tlakovanie metddou napatového pretazenia je vykonané
podla predpisu VdTUV Merkblatt 1060, pripadne podla
zvlastnych technickych poZiadaviek objednavatela. Pocas
skusky je merany a zaznamenavany tlak, teplota a objem
prierpavanej vody - cely priebeh tlakovania (skusky) je
riadeny pocitacom,

vlastna hydraulicka tlakova skuska v zmysle prisluSnych
noriem je vykonana ako sucast postupu tlakovania,

voda je z potrubia vytlacena
kompresorom pomocou druhého
oddelovacieho jezka ("delitela”),
potrubie sa vysu$i prechodom
suSiacich molitanovych valcov a
dosus$i adsorpénou susSic¢kou na
rosny bod max. -20°C (resp. -80°C).

- koncova komora
- tlakovacie ¢erpadla,
25 MPa, 220 I/min
- plniace ¢erpadla,
4 m*/min
- podavacie Cerpadla,
4 m°/min
- mobilné nadrze, 30 m®
- meracia jednotka
- riadiaci pocitaé
- tlakomery, 20 MPa,
presnost 0,075%
- prietokomery,
4700 I/min,
presnost 0,2% é
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od -30 do +60°C I
- kompresory,
2 MPa,
1700 m*hod
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Princip metédy napatového pret'azenia

- sku8ka napatovym pretazenim je
riadené tlakovanie skuSaného potrubia
tlakom vody, ktoré spdsobi v stene
potrubia napatie na Urovni medze klzu
materialu,

- zoOny plastickych deformacii vytvorené v
oblasti defektu spdsobia otvorenie
pripadnych kritickych defektov alebo
zablokovanie podkritickych defektov.

Priprava skusok

Na zaklade konkrétnych uddajov o
materialoch a trase potrubia je spracovany
projekt skusok, celkovy technologicky
postup a harmonogram.
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