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SUSENIE POTRUBIA PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

Dévody pre vysusenie potrubia po vystavbe

Voda vnutri prevadzkovaného plynovodu byva zdrojom
velmi zavaznych problémov.

U strednotlakych plynovodov je to najma zamfzanie
regulatorov v zimnych mesiacoch. Toto je neprijemné ako
pre zakaznika, tak aj pre plynarensku spolo¢nost, pretoze
takto vyvolané vyjazdy pohotovostnych ¢&at zatazuju
ekonomiku dodavky plynu.

U vysokotlakych plynovodov je to okrem problémov v
regula¢nych staniciach aj tvorba hydratov zemného plynu,
ktoré dokonca upchaju za prevadzky aj plynovod velkého
priemeru. Okrem tychto prevadzkovych neprijemnosti je
v8ak voda vo vysokotlakom plynovode predovSetkym
priamym zdrojom nebezpecia jeho havarie. Vnutorna
korézia vykondenzovanou vodou uz bola objavena na
vaésom poéte plynovodov. Daleko nebezpeénejsi
dbésledok pritomnosti volnej vody vnutri potrubia
plynovodu dopravujuceho bezne upraveny zemny plyn
vS8ak bol preukazany az v poslednych rokoch - ide o
vnutornu koréziu pod napatim (SCC), ktora po pomerne
kratkej dobe prevadzky, odhadom niekolkych rokov, méze
sposobit uplné zlyhanie aj rozsiahlych usekov plynovodu.

Zdroje vody vnutri potrubia

Voda sa dostava do potrubia
pred uvedenim do prevadzky
najma vdaka pracovnej
nedisciplinovanosti pri
vystavbe. V niektorych
pripadoch je to dokonca dané
technolégiou vystavby.

Napriklad pri pokladani " ¥
zhybiek velkych
priemerov, kedy je
zaplavenie potrubia
nevyhnutelné. DalSou
etapou, kedy sa voda dostava do potrubia su tlakové
skusky. U tlakovych skuSok vodou je to zrejmé. Nie je
mozné v8ak zanedbat ani tlakové skusky vzduchom, kedy
v potrubi po jeho natlakovani spravidla skondenzuje na
stenach potrubia voda obsiahnuta vo vzduchu.

Aj ked sa voda z potrubia CiastoCne odstrani pri Cisteni
potrubia pred tlakovymi skiSkami, vyznamny podiel vody z
potrubia nie je mozné odstranit ani opakovanym
mechanickym Cistenim nasiakavymi Cistiacimi valcami
(molitanovymi Cistiacimi jezkami), pretoZe voda je na stenu
potrubia viazana kapilarnymi silami. Takuto vodu je mozné
odstranit’ iba Specialnymi susiacimi metédami.

SEPS vykondva susenie potrubia obidvomi metédami,
ktoré sa v sucasnosti pouzivaju :

- susSenie superpredsusenym vzduchom,

- susenie vakuom,

Obidve technoldgie je mozné pouzit' aj pre susenie linii a
technologickych objektov (meracie stanice, prepojovacie
technologické uzly a pod.) tak aj pre jednotlivé
technologické zariadenia, ktoré vyzaduju vysoké
vysuSenie (chemické zariadenia, vysokovykonné parné
turbiny a pod.).

Susenie potrubia superpredsusenym
vzduchom

Tato metdda je vhodna pre potrubia z ocele aj z
plastov, rovnako aj pre technologické zariadenia.
Do su$eného zariadenia je vhanany vzduch, ktory
je v Specialnej suSiacej jednotke na molekulovom
site vysu$eny na teplotu rosného bodu vody pod -
80°C. Pritomna voda v suSenom zariadeni sa
takto odparuje do predsuSeného vzduchu a je
nim vynasana von.

SEPS pracuje (v spolupraci so svojou sesterskou
firmou CEPS a.s., Praha) s dvomi jednotkami, z
ktorych kazda umozfiuje vysusit 1 m/sec
vzduchu, 8o znamena 3600 m® za hodinu. Tento
vykon je postacujuci aj pre vysuSenie plynovodu
DN 1400 o dizke 10 aZ 15 km za jeden aZ dva dni.
V pripade potreby je mozné zapojit obidve
jednotky paralelne, &im sa ich vykon zvysi.
Prevadzkovy tlak suSiacich jednotiek 400-500kPa
umoziuje pretlacat v priebehu suSenia
molitanové Cistiace valce suSenym potrubim, ¢im
sa dosiahne uvedena vysoka rychlost susenia. V
rozvetvenych potrubiach, s velkymi zmenami
dimenzie alebo u technologickych zariadeni,
vSade tam, kde nie je mozné molitanové Cistiace
valce pretlacit, je doba suSenia primerane dlhsia.

Susenie potrubia vakuom

Tato metdda je vhodna najma pre Clenité ocelové
potrubia a potrubné objekty menSich dimenzii. U
potrubia nad DN 500 je vzdy potrebné posudit
tvarovu stabilitu rar pri vysokom podtlaku. V
porovnani s technoldgiou suSenia potrubia
predsusenym vzduchom pri pouziti molitanovych
valcov je suSenie vakuom pomalSie, pokial vSak
nie je mozné pouzit molitanové Cistiace valce,
moéze byt suSenie vakuom u zlozitejSich
potrubnych uzloch aj rychlejsie.

Su8enie vakuom vyuziva vSeobecne znamy
fyzikalny jav - s poklesom tlaku klesa aj bod varu
kvapalin. Pri absolutnom tlaku okolo 2 kPa sa
voda vari uz pri teplote zeminy, obklopujucej
potrubie. Zostatkova voda v potrubi sa vtedy
odpari a vo forme pary je odsavana z potrubia.
SEPS pracuje (v spolupraci so svojou sesterskou
firmou CEPS a.s., Praha) s dvomi jednotkami, z
ktorych kazda méa vykon 25 m® za hodinu. V
pripade potreby je mozné zapojit obidve jednotky
paralelne, ¢im sa ich vykon zvysi.

SuSenie vakuom je velmi vhodné pre suSenie
Clenitych ocelovych distribu€nych sieti, pretoze
okrem vlastného vysuSenia ulahluje aj
napustenie potrubia plynom. Plyn sa napusta do
vakua, takze vObec nehrozi riziko vzniku
vybudnej zmesi a potrubie tak nie je potrebné
odvzdusnit dusikom.



